Technische Information

Vorschubantrieb
AC-Servomotoren . ........... i firAchse............ XY, Z
Vorschubge- X-, Y-, Z-Achse
schwindigkeit stufenlos programmierbar. . ................... mm/min........... bis 20 000
Eingabefeinheit X-, Y-, Z-Achse ............ ... .. ... ... ...... MM. . .56 .- - -5 . - on 0,01
Eilgang XeyY-,Z-Achse . ..ot i, mmin.................. 50
Einrichtbetrieb X-, Y-, Z-Achse . . ... ... . e mm/min............ 20 - 2000
Bewegungsrichtungen
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WegmeBsystem
Aufldésung X-,Y-,Z-Achse ........ i mm. . ......cvuvun... 0,001
Positions-
toleranz X-, Y-, Z-Achse
e Dbeidirektem Mef3system .................. MM, .o e e e 0,010
Arbeitsbereich
Fahrweg X-Achse. ... .. . mm. ............co.... 500
Y-AChSE . ..o e Mmm.........coovuuon.. 420
Z-AChSE . . e mm. ........covvun.... 380
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Technische Information

Arbeitssspindel 18 000 min-

Werkzeugauf-
nahme

Werkzeugspan-
hung

Anzugsbolzen

Steilkkegelschaft ............................ SK40 ......... DIN 69871 A
Hohlschaftkegel . v <o b sty meviie b HSK-A63 . . ... nach DIN 69893

Siehe ,Werkzeuge* in diesem Kapitel.
hydraulisch / mechanisch
DIN 69 872, Form A

bzw.
ISO/DIS 7388/2, Typ B

Arbeitssspindel 30 000 min-

Werkzeug-
aufnahme

Werkzeug-
spannung

Hohlschaft-Kegel............................ HSK-E50 . ... nach DIN 69893
Siehe ,Werkzeuge" in diesem Kapitel.

hydraulisch / mechanisch

Werkzeugwechsler mit -Magazin

Arbeitsspindel
18 000 min™

Arbeitsspindel
30 000 min™

Magazinplatze .......... .;ce- - som - - oomew o o s . Stek.. .+ e 32/60/92

max. Werkzeugdurchmesser (siehe ,Werkzeuge” in diesem Kapitel)
max. Werkzeuglange ab Spindelnase ........... mm................... 280

max. Werkzeuggewicht,
bei autom. Werkzeugwechsel .. ................ K9 s, .. 5@, .. 565 - - g5 - - . 6

max. Werkzeug-Gesamtgewicht im Magazin

Magazinplatze 32/60/92 .................... (o [ PR 90/180/270
Magazinplatze .......... ... .. ... .. . . ... Stekasis « . s ... 32/60/92
max. Werkzeugdurchmesser .................. MM . 40
max. Werkzeuglange ab Spindelnase ........... mm .................. 150
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Maschine mit
Spéneforderer

ACHTUNG !

Transportbreite 2205 -

(mit WZM 32) Olnebelobscheider
(Option)
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— - - Platzbedarf
E Netzanschiuf3
P Pneumatikanschluf3

Zusétzlich sind Fluchtwege und Sicherheitsbereiche

setzen, Vorschriften und Bestimmungen einzuhalten.

entsprechend den &rtlichen Ge-
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